EL MANEJO SEGURO DE RESINAS DE o
CURADO UV PARA LA IMPRESION 3D &'

Las resinas curables por ultravioleta (UV) para la impresion 3D (fabricacién aditiva) se endurecen rapidamente cuando se exponen a la luz ultravioleta. Al igual
que con todos los productos quimicos, las resinas curables por UV deben de manejarse con mucho cuidado. Esta hoja informativa es una guia general para
el manejo de resinas de curado UV (fotopolimeros) usados en los sistemas de impresion 3D como la estereolitografia (SLA), el procesamiento digital por luz
(DLP) y la inyeccion de tinta UV.

CONSULTE LA DOCUMENTACION DEL FABRICANTE ~ USE EL EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL (PPE)

Consulte las hojas de datos de seguridad (SDS) proporcionadas por los Use guantes adecuados que sean resistentes a los quimicos (de nitrilo o
proveedores de resinas de curado UV como los documentos principales de neopreno) — NO use guantes de latex.

informacién sobre la seguridad y manejo de resinas. ) ) »
Use anteojos/gafas de seguridad con protecciéon UV.

Las impresoras 3D tienen componentes integrados de seguridad que
estan disefiados para evitar la exposicion del operador a fotopolimeros no
curados y longitudes de onda UV; no intente cambiar o desactivar estos
componentes.

Use una mascara antipolvo al lijar o durante el post-curado de las piezas.

SlGA LOS PROCED"V"ENTOS RECOMENDADOS Antes de volver a usar herramientas que puedan estar contaminadas con

resinas, deberan limpiarse con un limpia vidrios o con abundante alcohol

DURANTE LA |NSTA|_AC|ON desnaturalizado o isopropilico, seguido por un enjuague a fondo con agua
Evite colocar una impresora 3D sobre areas alfombradas o use una barrera y jabon.
de proteccion para evitar dafos a la alfombra. Mantenga limpia el &rea de trabajo.
No exponga la resina curable por UV a temperaturas altas (de 110°C/ ,
230°F 0 mas), a llamas, chispas o a cualquier fuente de ignicion. DESPUES DE ||V|PR||V| | RZ
Las impresoras 3D y los recipientes abiertos de resina sin curar deben Use guantes en el manejo de las piezas directamente de la impresora.

almacenarse y utilizarse en un area bien ventilada. .
Antes del post-curado, lave las piezas con un solvente recomendado por el

Si la resina de curado UV es suministrada en un cartucho sellado: fabricante, tal como isopropilo o alcohol desinfectante.

- Inspeccione el cartucho antes de cargarlo en la impresora

- No use el cartucho si nota que gotea o que esta dafiado. Deséchelo de
acuerdo con las normas ambientales locales y pdngase en contacto con
su proveedor.

El proceso de post-curado con luz UV de acuerdo a la recomendacion del
fabricante debera hacerse después del lavado para poder manipular la
pieza impresa sin guantes.

Asegurese de que todas las piezas impresas en 3D estén completamente
post-curadas por exposicion a una fuente de luz UV después de su formacion,
de acuerdo con las recomendaciones del fabricante de la impresora.

Si la resina curable por UV es suministrada en una botella vierta el liquido
de la botella en la bandeja de la impresora, con mucho cuidado, evitando
derrames y goteos.

PRACTICAS DE HIGIENE LIMPIE LAS AREAS DE TRABAJO

No coma, ni beba o fume en el area de trabajo. Quitese las joyas (anillos, Use trapos absorbentes para limpiar los derrames de inmediato.
relojes, pulseras) para manejar los materiales curables antes del curado

por UV Limpie las superficies expuestas para evitar contaminacion. Use un limpia

vidrios o alcohol isopropilico o desnaturalizado, seguido de un lavado
Evite el contacto directo con las resinas curables por UV o con las superficies completo con agua y jabén.

contaminadas, incluyendo partes del cuerpo o de la ropa. No toque la resina

sin usar guantes protectores y no permita que haga contacto con su piel.

Lavese las manos, la cara o cualquier parte del cuerpo que pueda entrar en CONOZCA LOS PROCED"V"ENTOS DE PR'MEROS

contacto con la resina curable por UV con un limpiador suave para la piel y

jabén después del manejo — no use solventes. AUX".IOS

Quitese y lave la ropa o joyas contaminadas; no vuelva a usar ningun Lave bien los ojos o la piel contaminada con abundante agua durante 15
articulo personal contaminado hasta que ’Io haya lavado adecualldamente minutos. Lave la piel con jabén y bastante agua o con un limpiador en seco
con detergente. Deseche los zapatos y articulos de cuero contaminados. si es necesario

Si se produce una irritacion o erupcion cutanea, busque asistencia médica
de inmediato.

En caso de ingerir, no induzca el vomito. Busque atencion médica de
inmediato.

PREPARE LA ELIMINACION DE RESIDUOS ALMACENAMIENTO ADECUADO

La resina completamente curada se puede desechar con los articulos para Mantenga las resinas curables por UV selladas herméticamente en
el hogar. sus recipientes, fuera de la luz solar directa y dentro de la temperatura

. . . recomendada por el fabricante.
Cure las resinas curables por UV que no hayan sido procesadas dejandolas

a la luz del sol durante unas horas o exponiéndolas a la luz UV. Se necesita un pequefo espacio de aire para evitar que la resina se

. . . . . gelifique. No llene el recipiente de resina por completo.
Los residuos de resina parcialmente curada o sin curar pueden considerarse

como residuos peligrosos. Consulte el sitio web de su estado para la No vierta la resina usada sin curar en botellas de resina nuevas.
eliminacion de residuos quimicos. No vierta en el fregadero ni deseche en

el sistema de desagie. No almacene resina sin curar en refrigeradores utilizados para almacenar

alimentos y bebidas.
Los materiales de limpieza que contienen resinas curables por UV deben
aislarse en contenedores sellados y etiquetados y eliminarse como desechos
peligrosos. No vierta estos materiales ni en el desagle ni en sistemas de
agua potable.

La informacién provista en EL MANEJO SEGURO DE RESINAS DE CURADO UV PARA LA IMPRESION 3D se considera actualizada a la fecha de su publicacién. Es posible que las
|= A nT:PH recomendaciones que se encuentran en esta guia no cubran todos los requisitos legales aplicables. RadTech no se responsabiliza por las condiciones de uso de cada sistema de
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ssese o impresion 3D. Es responsabilidad del usuario determinar las condiciones seguras de uso de un sistema de impresion 3D en particular. La guia se ofrece de buena fe y se considera

THE ASSOCIATION FOR UV&EB TECHNOLOGY e e® e fiable; sin embargo, no proporciona garantias ni representaciones para ninguno de los productos mencionados. RadTech no asume responsabilidad por los dafios incurridos directa

WWW radteCh or o indirectamente a través del uso de este documento. Ninguna parte del contenido en este documento debe considerarse como una recomendacion para usar el producto de una
. . g empresa en particular. Pdngase en contacto con su proveedor de productos quimicos y equipos para obtener informacion adicional. © 2017




